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ORGANISMO NACIONAL DE
ACREDITACION DE COLOMBIA

ISO/IEC 17025:2005

09-LAB-012
INFORME DE ENSAYO
Test Report
Number

METODO O PROCEDIMIENTO: CILINDROS MAESTROS PARA SISTEMAS DE FRENOS HIDRAULICOS

Method or procedure DE VEHICULOS AUTOMOTORES. NTC NTC 1652-2:2004
MATERIAL O PRODUCTO: CILINDRO MAESTRO
Material
FABRICANTE: XTENDER AUTOMOTIVE CORP
Manufacturer CHINA
REFERENCIA/SERIE: WC 3541
Reference
SOLICITANTE / DIRECCION: INTERNATIONAL MOTOR PRODUCTS INC
Customer / Address U.S.A
FECHA DE RECEPCION: 2019-10-08
Receipt date
NUMERO DE PAGINAS DEL INFORME INCLUYENDO ANEXOS: 4

Number of pages of this report and documents attached

Este informe expresa fielmente el resultado de las pruebas realizadas. No podra ser reproducido total o parcialmente, excepto
cuando se haya obtenido previamente permiso por escrito del laboratorio que lo emite.

This report is an accurated record of the results of tests performed. This report may not be partially or total reproduced, except with the prior
written permission of the issuing laboratory.

Los resultados contenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las pruebas y

solamente afectan los objetos sometidos a ensayo.
The results of this report refer to the moment and conditions in which the tests were made and only refer to the matenal tested.

ANANN\H

JEFERE'RBORATORIO
Fecha de Expedicion: -Date of issue: 2019/10/24

INCOLBEST S.A.

NIT. 860.054.886-0

Av. Calle 17 No. 123 B- 49 - Bogota D.C. - Colombia

PBX: {57 1) 492 5050 - Fax: {57 1] 415 1016 - www.incolbest.com
Una empresa del Grupo <a>
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ACREDITADO

LABORATORIO DE ENSAYOS
INFORME PRUEBA CILINDRO MAESTRO

ISO/IEC 17025
09-LAB-012
CLIENTE SGS COLOMBIA SAS ENSAYO No PB 025 - 2019
MATERIAL WAGNER DIAMETRO 7/8" FECHA DE SOLICITUD 08/10/2019
REFERENCIA WC 3541 FECHA DE ENSAYO 10/10/2019
ORDEN DE TEMPERATURA
PRODUCCION ROTULOS SGS 214386-214388 AMBIENTE °C 214
MUESTRAS 3 HUMEDAD RELATIVA % 48
SOLICITUD No 200211577 NORMA NTC 1652 - 2 : 2004
ITEM ENSAYO EQUIPO UTILIZADO | MUESTRA N° PARAMETROS RESULTADOS
REQUISITOS
APLICACION Y LIBERACION
SIN RESTRICCION
51 La varilla del piston se debe desplazar sin Banco de pruebas 1 Retiro de tapones orificios de Tiempo (s)
interrucion en todo su recorrido nominal y TA-03168 salidad,se acciona hasta 0,000
debe volver a su posicion original en ef 5° alcanzar la carrera total de los
recorrido en 5s por la fuerza de los resosrtes| Cronometro TA 031295 pistones. Se repite esto cinco
de retorno del piston. veces.
5.2, ORIFICIO DE COMPENSACION
5.21. | Elflujo de aire en el diametro interno estara Banco de pruebas El flujo del aire sigue las . ) )
indicado por ef paso libre de aire por los TA-03168 condiciones de operacion de |  Flujo de aire continuo
arificios de compensacion. ambos numerales aplicando psi
1 30.0 psi (206,8 kPa)
5.2.2. | Se acciona la varilla de empuje de entrada
un mmlmo de 5.1 mm yse observara qge no; Pie de rey TA-033318 Distancia de 5.1 mm. Minimo Longitud (mm)
fluya aire por el orificio de compensacion. 0,00
5.4. ESTANQUEIDAD HIDRAULICA
54.1. La presion del dispositivo que mide la Banco de pruebas 30 psi (206.8 kPa) Presion (psi) 0,0
presion del deposito no debe aumentar mas TA-03168
de 1 psi(6.9 kPa)por encima de la presion | Manometro TA-032165 No Aumento de 1 psi (6,9 kPa) | Presién (psi) 0,0
atmosférica después de 30 s + 1's. Cronometro TA 031295 en30s+1s. 0,0
54.2, No debe haber una caida de presion Manémetro TA-032165 Cuando se aplique 20 psi (137.9
superior a 1.0 psi (6.9 kPa) después de 30 s 1 kPa). Presion (psi) 0,0
+1s. Cronometro TA 031295 S
543, No debe haber una caida de presion Mandmetro TA-032164 Cuando se aplique 1000 psi
superior a 50.0 psi (344,7 kPa) después de (6894.8 kPa). Presion (psi) 0
0s=1s. Cronometro TA 031295 s
5.5. DESPLAZAMIENTO DE LIQUIDO
. ) El volumen promedio de
El volumen promedio de descarga del ﬂyldo descarga del fluido en los Promedio
en los puertos de paso por cada recorrido Buretas TA-033330 1 uertos de paso por cad Vol L
del piston debe cumplir especificaciones de ) P ) _pgs por caca ) oltmen {mt.)
disefio. recorrido del piston debe cumplir 12,5
especificaciones de disefio.
TF 03126 v10

Pagina 2 de 4
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INCOLBEST e LABORATORIO DE ENSAYOS
INFORME PRUEBA CILINDRO MAESTRO
ISO/IEC 17025:2005
09-LAB-012
CLIENTE SGS COLOMBIA SAS ENSAYO No PB 025 - 2019
MATERIAL WAGNER DIAMETRO 7/8" FECHA DE SOLICITUD 08/10/2019
REFERENCIA WC 3541 FECHA DE ENSAYO 10/10/2019
ORDEN DE TEMPERATURA
PRODUCCION ROTULOS SGS 214386-214388 AMBIENTE °C 214
MUESTRAS 3 HUMEDAD RELATIVA % 48
SOLICITUD No 200211577 NORMA NTC 1652 - 2: 2004
ITEM ENSAYO EQUIPO UTILIZADO | MUESTRA N° PARAMETROS RESULTADOS
56. RECARGA
La diferencia en ef volumen de la descarga 59
de fluido en las salidas no debe variar, para o %
) Co . calculo 1 Del promedio calculado
ninguna aplicacion mas de 5% del promedio 038
calculado. '
5.7. RESISTENCIA FISICA
; i Banco de pruebas 1 : ;
o man P | Noratge
?ra turas estructurales a Manémetro TA-032164 ' Fracturas Estructurales.
cluras estructurales. Cronometro TA 031295 Presion {psi) __#DIVio!
5.8. OPERACION EN HUMEDAD
5.8.1. Se observa periddicamente el CM para
determinar la alteracion del liquido en los visual 0
depdsitos como una sefial de ventilacion.
5.8.2 | Seretira el cilindro maestro de la cabina de . . .
Regist T 1y iston s
humedad a! final del segundo dia (16 000 egiiro 'ompo felomo p
ciclos de aplicacion / reposo y 32 h estatico). TF 03126 V08
1
583 No debe haber una caida de presion Manémetro TA-032165 Cuando se aplique 20 psi (137.9} Presion (psi) 0,0
superior a 1.0 psi (6.9 kPa) después de 30 s | Cronometro TA 031295 kPa) S
+1s.
5.8.4. No debe haber una caida de presion Manoémetro TA-032164 Cuando se aplique 1000 psi | Presion (psi) 0
superior a 50.0 psi (344,7 IfPa) después Qe Cronometro TA 031295 (6894.8 kPa) s
30 s + 15 cuando se apliquen 1000 psi
(6894.8 kPa).
59. | DURABILIDAD A ALTA TEMPERATURA
5.9.1 | Ei CM debe tener un orificio de evacuacion. )
visual 0
5.9.2 El escape no debe exceder de 5 gotas. visual 0
5.9.3. No debe haber una caida de presion Manometro TA-032165 Cuando se aplique 20 psi (137.9| Presion (psi) 0,0
superior a 1.0 psi (6.9 kPa) después de 30s | Cronometro TA 031295 kPa) s
+1s, :
594, No debe haber una caida de presién Cronometro TA 031295 Cuando se aplique 1000 psi | Presion (psi) 0
superior a 50.0 psi (344,7 kPa) después de (6894.8 kPa) s
30s+1s. Manometro TA-032164
5.10. FUGA ESTATICA
Lafuga no debe exceder de 5 gotas. Buretas TA-033330 No mayor a 5 gotas. 0
TF 03126 v10
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INCoLBeSsT

o LABORATORIO DE ENSAYOS
AC INFORME PRUEBA CILINDRO MAESTRO
ISO/IEC 17025:2005
09-LAB-012
CLIENTE SGS COLOMBIA SAS ENSAYO No PB 025 - 2019
MATERIAL WAGNER DIAMETRO 7/8" FECHA DE SOLICITUD 08/10/2019
REFERENCIA WC 3541 FECHA DE ENSAYO 10/10/2019
ORDEN DE TEMPERATURA
PRODUCCION ROTULOS SGS 214386-214388 AMBIENTE °C 214
MUESTRAS 3 HUMEDAD RELATIVA % 48
SOLICITUD No 200211577 NORMA NTC 1652 - 2 : 2004
ITEM ENSAYO EQUIPO UTILIZADO | MUESTRA N° PARAMETROS RESULTADOS
RESISTENCIA A LA CORROSION EN
ALMACENAMIENTO
5.121 Alfinalizar los 7 dias, se
El escape no debe exceder de 5 gotas. Banco doeg;;rau; bas TA- examina el cilindro para No presenta fugas visibles
determinar alguna fuga visible.
5122 Gradualmente se incrementa la
El piston debe empezar a moverse bajo unaj  Dinamometro manula fuerza en la varilia de entrada Ibf
fuerza méaxima de 222 N ( 50 Ibf) TA-3194 hasta que el piston comienza a
moverse.
5123 | Se acciona el piston con toda la carrera de La varilla se desplaza sin
d1§eno cinco veces y se deja regresar, Cronometro TA 031295 { lnt.e_rfupmpr‘l y regresa a su
mediante el retorno de la carga del resorte posicion original antes de 5 s. S
5124 No debe haber una caida de presion Manémetro TA-032165 Cuando se aplique 20 psi (137.9 Presion (psi) 0,0
superior a 1.0 psi (6.9 kPa) después de 30 s kPa)
1s. Cronometro TA 031295 S
5125 No debe haber una caida de presion Manémetro TA-032164 Cuando se aplique 1000 psi | Presion (psi) 0
superior a 50.0 psi (344,7 kPa) después de Cronometro TA 031295 (6894.8 kPa) s
30s=1s.
513 CAPACIDAD DEL DEPOSITO
Se guarda el liquido extraido.
El volumen de fluido requerido para llenar el Con una probeta graduada, se
depdsito no debe ser menor que el llenan nuevaments los
P e s que ¢ TA 033280 depésitos hasta el nive! de ml
especificado por disefio para la capacidad A
. . 1 disefio minimo usando un
de fluido del deposito. o - .
liquido nuevo y limpio y se mide
la cantidad.
514 AGOTAMIENTO DE LiQUIDO EN EL
’ DEPOSITO
Elfluido utilizable del depdsito del Cilindro |Banco de pruebas ~ TA- Se acciona el cilindro hasta que
Maestro se debe agotar. 03168 1 todo el liquido utilizable del 0
depdsito es bombeado.
5,16 EXAMEN Se aprietan las tuercas al
Los CM cuyos orificios tengan un diametro maximo especificado por el
interno de hasta 51 mm deben tener fabricante. Se mide y regisra el
didmetro minimo de 2.03 mm en la abertura diametro minimo resultante en mm
mas pequefia de las salidas hidraulicas. la abertura més pgqjyena dela
S Uica
OBSERVACIONES: § 5 /
ya
\ Y\f“
- LA QAW
Auxiliar ylo Analista de ensayos ing Lab\fﬁw Calibraciones
)
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